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PREDMLUVA

Zde uvadéna ,Pfiru¢ka toleranci”
upravuje tolerance zakladniho skla,
opracovani a produktu Z nich
zuSlechténych jako ESG, ESG-HST,
VSG a ISO. Zaklad predstavuji pravé
platné normy EN, pfip. normy DIN, jak
jsou popsany v jednotlivych kapitolach.

Tyto normy vSak jsou v praxi Casto
nedostacujici. PfiruCka proto popisuje
pouziti, ktera jsou v normach popsana
chybné nebo nejsou popsana vubec.
Dodatecné byly zapracovany
relevantni  smérnice pro vizualni
kvalitu.

.Prirucka toleranci“ tvofi zaklad naSich
dodacich a prodejnich podminek ve
svém vzdy pravé platném znéni.

Dulezité upozornéni:

Zmeény  toleranci jsou zapracovany
okamZzité do pfrirucky. ProtoZze se ale
tato pfirucka tiskne jen v urcitych
intervalech, nejaktualnéjsi znéni
pfirucky najdete vzdy na internetu na
strankach www.securit-partner.de a
www.climalit.de. Stav udaju je pro
kaZdou stranku datovan v zapati.

Upozornéni pro pouziti:

Hlavni kapitoly 1 aZz 9 jsou uspofadany
podle kroku zpracovani, pfip. produktd,
které jsou vzdy kompletné popsany
uvnitf kapitoly. Ty se pouzivaji jako
modul pro pfislusny konecny produkt.

Priklad:

SGGSTADIP lesténé hrany

K pouziti Ize:
Kapitola 1 — Zakladni sklo
+ Kapitola 2 - Pfifez
+ Kapitola 3 — Opracovani
+ Kapitola 8 - SGGSTADIP

Standardni tolerance:

Standardni tolerance jsou vSechny
tolerance, které Ize zajistit v normalnim
chodu vyroby.

Zvlastni tolerance:

Zvlastni  tolerance Ize realizovat
dodateCnymi opatfenimi ve vyrobé a je
nutno se na nich v konkrétnim pripadé
dohodnout. Dodatecné naklady
spojené s timto opatfenim se
zaznamenaji u pfislusnych toleranci a
lze je realizovat v ramci kalkulace
vicenakladu, pokud jsou udany
v objednavkach.


http://www.climalit.de/
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1. ZAKLADNI SKLA

Pro zakladni skla plati nasledujici normativni zaklady:

DIN EN 572, ¢ast 1 - Zakladni vyrobky z vapenato-sodného skla
cast 1 — Definice a vSeobecné fyzikalni a mechanické vlastnosti
(Caste€na nahrada za DIN 1249 &ast 10)

DIN EN 572, &ast 2 - Sklo ve stavebnictvi
Zakladni vyrobky z vapenato-sodného skla
¢ast 2 — Sklo float

(nahrada za DIN 1249 ¢ast 3)

DIN EN 572, ¢ast 3 - Zakladni vyrobky z vapenato-sodného skla
Cast 3 — LesSténé dratosklo

DIN EN 572, ¢ast 4 - Zakladni vyrobky z vapenato-sodného skla
cast 4 — Plavené ploché sklo (nahrada za DIN 1249 ¢ast 1)

DIN EN 5§72, ¢ast 5 - Zakladni vyrobky z vapenato-sodného skla
¢ast 5 — Ornamentni sklo (spolec¢né s DIN EN 572 €ast 6, nahrada za DIN 1249 &ast
4)

DIN EN 572, ¢ast 6 - Zakladni vyrobky z vapenato-sodného skla
¢ast 6 — Ornamentni dratosklo (spolecné s DIN EN 572 ¢ast 5, nahrada za DIN 1249
Cast 4)

Z vySe uvedenych norem lze vycist mezni odchylky tloustky skla pro rizné produkty
ze skla.

Déle jsou zde popsany pozadavky na kvalitu a také na optické a viditelné vady
zakladnich vyrobku ze skla.

Zde jsou uvedeny mezni odchylky tloustky skla dle DIN 572 ¢ast 2 Sklo float.

Tloustka (mm) Mezni odchylky

(mm)
3 +0,2
4 +0,2
5 +0,2
6 +0,2
8 +0,3
10 +0,3
12 +0,3
15 +0,5
19 +1,0

Tab. 1: Mezni odchylky tloustky skla

Pro tyto mezni odchylky se nerozliSuje mezi standardni a zvlastni toleranci.



2. PRIREZ

Pro doplnéni plati: DIN 572
Obecna tolerance délky 0,2 mm/bm délky hrany

2.1. VSeobecné

Je zapotfebi zohlednit tzv. Sikmy lom! Ten zavisi na pfislusné tloustce skla a
vlastnostech zakladniho skla (kfehkost atd.).

Tloustka skla Maximalni hodnota
(mm) (mm)
45,6 + 1
8,10 +2
12 +3
15 +5/-3
19 +6/-3

Tab. 2: Hodnoty §ikmého lomu

Tyto hodnoty je nutné zohlednit pfi udajich tolerance. To znamena, Zze se rozméry
skla mohou zménit u samované hrany o dvojnasobnou hodnotu Sikmého lomu.
U nepravouhlych prvkl plati, Ze se nize uvedené tolerance mohou vyskytnout u

udanych 0hld (podobné u odfiznuté dcasti).

zachovana.

2.1.1 Mozny odlom u skla float

Uhel

Geometrie téchto prvku zustava

X <
=3
<12,5° -30 mm ] =
<20° -18 mm -
< 35° -12 mm Ex
<45° -8 mm
Tab. 2a; Odlom Obr. 1 Pozn. Winkel = thel

2.1.2 OdFiznuta ¢ast u ESG, VSG, ISO

Uhel X
<12,5° - 65 mm
<20° - 33 mm

Tab. 2b: Odrfiznuta ¢ast



U uhlu > 25° odpovida odfiznuta ¢ast odlomu.
Tolerance uvedené v bodé 3.1.2., tabulce 11 se nesmi pricist k vySe uvedenym
tolerancim tabulky 2a a 2b.

2.2. Diagonalni tolerance

Provedeni: Méfenim uhlopficek
Nastroj k méreni: Méfici pasmo
Tolerance: Délkovy rozdil mezi
Uhlopfickami < 2 mm

N

Obr. 2

2.3. Prabéh struktury u skel s ornamenty

Za standard plati: Pribéh struktury paralelné s rozmérem vysky.
Vyjimky jsou povoleny jen, pokud je prabéh struktury udan na vykresu a upozornéni

,PRUBEH STRUKTURY dle vykresu“ je poznamenano

vyrobnim listu.

sec ALBARINO S scc ALBARINO T

pfi objednavce a na

Fotovoltaika a solarni termika

Cis. Parametry Oznaceni/Jednotka 03.ZQPSX46PDBO01.A
1 Vzhledové vady; Vady uvnitf skla (pfimésky) Viditelné pfimésky nejsou pfFipustné
2 maximalni pocet vad. Bubliny kulovitého tvaru & do 2 mm bez omezeni
3 gl;;éebni kriteria podle EN @ > 2 mm nejsou pfipustné
5 | Cast5: Vzdalenost pro Podélné bubliny Sitka > 0,8 mm nepfipustna
6 | pozorovani1,5m. Délka > 10 mm nepfipustna
7 | Pozorovani se provad Bublinky (malé bubliny pod 1 mm) | Maximaln& 3 na 1 cm?
8 svisle na tabuli postavenou Chybné znaceni
ve vzdalenosti 3 m pfed
matné Sedivou plochou
9 Tloustky k dispozici 3,2mm /4,0 mm
10 Tolerance tloustky +0,2 mm
11 Specificka hmotnost Vypoc&et hmotnosti (kg):
Rozméry / Hmotnost 2,5* plocha (m?) * tloustka skla
12 Tolerance rozméru u Sirky a délky Dodavané rozméry + 6 mm; -1,5 mm
13 Pravouhlost Rozdil uhlopfiek 2 mm
14 Stav povrchu Strukturovany jedno- nebo oboustranné
15 ZvInénost povrchu skla Maximalné 0,8 mm (méfeno
Povrch sparomérem na idealni desce)
16 Obecna deformace (u skel Maximalné 3 mm na 1 m celkové Sirky
skladajicich se z vice vrstev skla) (méfeno stojaté)
17 Protazeni vzoru napfi¢ (Sitka) Odpada
18 Protazeni vzoru podélné (délka) Odpada
19 Deformace Maximalné 10 % dané Sirky
20 Pruhyb Maximalné 2 mm
Tab. 3




sec ALBARINO P

Fotovoltaika a solarni termika

Cis. Parametry Oznaceni/Jednotka 03.ZQPSX46PDB01.A
1 Vzhledové vady; Vady uvnitf skla (pfimésky) Viditelné pfimé&3sky nejsou pfipustné
2 maximalni pocet vad. Bubliny kulovitého tvaru & do 2 mm bez omezeni
3 g';febm’ kriteria podle EN @ > 2 mm nejsou pripustné
5 Cast 5: Vzdalenost pro Podélné bubliny Sitka > 0,8 mm nepfipustna
6 |pozorovani15m. Délka > 10 mm nepfipustna
7 | Pozorovani se provadi Bublinky (malé bubliny pod 1 mm) | Maximalné 3 na 1 cm?
3 svisle na tabuli postavenou Chybné znaceni
ve vzdalenosti 3 m pfed
matné Sedivou plochou
9 Tlou$tky k dispozici 4,0 mm
10 Tolerance tloustky +0,3mm
11 Specificka hmotnost 9,0 + 0,5 kg/m?

12 | Rozméry / Hmotnost

13

Tolerance rozméru u Sifky a délky

Dodavané rozméry + 6 mm; -1,5 mm

Pravouhlost

Rozdil uhlopfi¢ek 2 mm

14 Stav povrchu Strukturovany jedno- nebo oboustranné
15 Zvinénost povrchu skla Maximalné 0,8 mm (méfeno
Povrch sparomérem na idedlni desce)

16 Obecna deformace (u skel Maximalné 3 mm na 1 m celkové Sirky
skladajicich se z vice vrstev skla) (méfeno stojaté)

17 ProtaZeni vzoru napfi¢ (Sitka) Odpada

18 Protazeni vzoru podélné (délka) Odpada

19 Deformace Maximalné 10 % dané Sirky

20 Prihyb Maximalné 2 mm

Tab. 4




sec MASTERGLASS

Cis. Parametry Oznaceni/Jednotka
1 Vzhledové vady; Vady uvnitf skla (pfimésky) Viditelné pfimésky nejsou pfFipustné
2 maximalni pocet vad. Bubliny kulovitého tvaru & do 2 mm bez omezeni
3 Zk;éebni kriteria podle EN @ > 2 mm nejsou piipustné
57
5 Cast 5: Vzdalenost pro PodéIné bubliny Sitka > 0,8 mm nepfipustna
6 |pozorovani15m. Délka > 10 mm nepFipustna
7 | Pozorovani se provadi Bublinky (malé bubliny pod 1 mm) | Maximain& 10 na 1 cm?
3 svisle na tabuli postavenou Chybné znageni
ve vzdalenosti 3 m pfed
matné Sedivou plochou
9 Tlou$tky k dispozici 3,0/4,0/50/6,0/8,0/10 mm
10 Tolerance tloustky + 0,5 mm
11 Specificka hmotnost Vypocet hmotnosti (kg):
Rozméry / Hmotnost 2,5* plocha (m?) * tloustka skla
12 Tolerance rozméru u $itky a délky Dodavané rozméry + 3 mm; - 3 mm
13 Pravouhlost Rozdil uhlopfi¢ek 3 mm
14 Stav povrchu Strukturovany jedno- nebo oboustranné
15 ZvInénost povrchu skla Maximalné 0,8 mm (méfeno
Povrch sparomérem na idealni desce)
16 Obecna deformace (u skel Maximalné 3 mm na 1 m celkové Sirky
skladajicich se z vice vrstev skla) (méfeno stojaté)
17 Protazeni vzoru napfic (Sirka) Maximalné 4 mm uvnitf jednoho metru
18 ProtaZeni vzoru podélné (délka) Maximalné 2 mm uvniti jednoho metru
19 Deformace Maximalné 10 % Sirky
20 Prihyb Maximalné 2 mm

Tab. 5




secSR DECORGLASS

Cis. Parametry OznaéenilJednotka
1 Vzhledové vady; Vady uvnitf skla (pfimésky) Viditelné pfimésky nejsou pfipustné
2 maximalni pocet vad. Bubliny kulovitého tvaru & do 2 mm bez omezeni
3 gl;;éebni kriteria podle EN @ > 2 mm nejsou pFipustné
5 Cast 5: Vzdalenost pro Podélné bubliny Sitka > 0,8 mm nepfipustna
6 |pozorovani15m. Délka > 10 mm nepfipustna
7 | Pozorovani se provadi Bublinky (malé bubliny pod 1 mm) | Maximaln& 10 na 1 cm?
3 svisle na tabuli postavenou Chybné znadeni
ve vzdalenosti 3 m pfed
matné Sedivou plochou
9 Tloustky k dispozici 3,0/40/50/6,0/8,0/10 mm
10 Tolerance tloustky + 0,5 mm
11 Specificka hmotnost Vypoc&et hmotnosti (kg):
Rozméry / Hmotnost 2,5* plocha (m?) * tloustka skla
12 Tolerance rozméru u $ifky a délky Dodavané rozméry + 3 mm; - 3 mm
13 Pravouhlost Rozdil uhlopfi¢ek 3 mm
14 Stav povrchu Strukturovany jedno- nebo oboustranné
15 Zvinénost povrchu skla Maximalné 0,8 mm (méfeno
Povrch sparomérem na idedlni desce)
16 Obecna deformace (u skel Maximalné 3 mm na 1 m celkové Sirky
skladajicich se z vice vrstev skla) (méfeno stojaté)
17 ProtaZeni vzoru napfi¢ (Sitka) Maximalné 6 mm uvniti jednoho metru
18 Protazeni vzoru podélné (délka) Maximalné 2 mm uvnitf jednoho metru
19 Deformace Maximalné 10 % dané Sirky
20 Prihyb Maximalné 2 mm

Tab. 6




scc DECORGLASS

Cis. Parametry Oznadeni/Jednotka
1 Vzhledové vady; Vady uvnitf skla (pfimésky) Viditelné pfimésky nejsou pfipustné
2 maximalni pocet vad. Bubliny kulovitého tvaru ¢ do 5 mm bez omezeni
3 g';febm’ kriteria podle EN @ >5 mm nejsou pfipustné
5 Cast 5: Vzdalenost pro Podélné bubliny Sitka > 2 mm nepfipustna
6 | pozorovani1,5m. Délka > 25 mm nepfipustna
7 | Pozorovani se provadi Bublinky (malé bubliny pod 1 mm) | Maximalné& 10 na 1 cm®
3 svisle na tabuli postavenou Chybné znadeni
ve vzdalenosti 3 m pfed
matné Sedivou plochou
9 Tloustky k dispozici 3,0/4,0/5,0/6,0mm
10 Tolerance tloustky + 0,5 mm
11 Specificka hmotnost Vypoc&et hmotnosti (kg):
Rozméry / Hmotnost 2,5* plocha (m?) * tloustka skla
12 Tolerance rozméru u Sifky a délky Dodavané rozméry + 3 mm; - 3 mm
13 Pravouhlost Rozdil uhlopfi¢ek 3 mm
14 Stav povrchu Strukturovany jedno- nebo oboustranné
15 Zvinénost povrchu skla Maximalné 0,8 mm (méfeno
Povrch sparomérem na idedlni desce)
16 Obecna deformace (u skel Maximalné 3 mm na 1 m celkové Sirky
skladajicich se z vice vrstev skla) (méfeno stojaté)
17 ProtaZeni vzoru napfic€ (Sirka) Maximalné 6 mm uvnitf jednoho metru
18 Protazeni vzoru podélné (délka) Maximalné 2 mm uvnitf jednoho metru
19 Deformace Maximalné 10 % dané Sitky
20 Prihyb Maximalné 2 mm

Tab. 7




secc DECORGLASS WIRED

Cis. Parametry OznacenilJednotka
1 Vzhledové vady; Vady uvnitf skla (pfimésky) Viditelné pfimésky nejsou pfipustné
2 maximalni pocet vad. Bubliny kulovitého tvaru & do 5 mm bez omezeni
3 gl;;éebni kriteria podle EN @ >5 mm nejsou pfipustné
5 Cast 5: Vzdalenost pro Podélné bubliny Sitka > 2 mm nepfipustna
6 |pozorovani15m. Délka > 25 mm nepfipustna
7 | Pozorovani se provadi Bublinky (malé bubliny pod 1 mm) | Odpadaji
3 svisle na tabuli postavenou Chybné znadeni
ve vzdalenosti 3 m pfed
matné Sedivou plochou
9 Tloustky k dispozici 7,0/9,0 mm
10 Tolerance tloustky + 0,5 mm
11 Specificka hmotnost Vypoc&et hmotnosti (kg):
Rozmeéry / Hmotnost 2,5* plocha (m?) * tloustka skla
12 Tolerance rozméru u $ifky a délky Dodavané rozméry + 3 mm; - 3 mm
13 Pravouhlost Rozdil uhlopfi¢ek 3 mm
14 Stav povrchu Strukturovany jedno- nebo oboustranné
15 Zvinénost povrchu skla Maximalné 0,8 mm (méfeno
Povrch sparomérem na idedlni desce)
16 Obecna deformace (u skel Maximalné 3 mm na 1 m celkové Sirky
skladajicich se z vice vrstev skla) (méfeno stojaté)
17 ProtaZeni vzoru napfi¢ (Sitka) Maximalné 7 mm uvniti jednoho metru
18 Protazeni vzoru podélné (délka) Maximalné 7 mm uvnitf jednoho metru
19 Deformace Maximalné 10 % dané Sirky
20 Prihyb Maximalné 2 mm

Tab. 8




3. OPRACOVANI

Tolerance jsou zavislé na pfislusném druhu opracovani hrany.

Pro doplnéni plati:
EN 12150 Sklo ve stavebnictvi — Termicky kalené tabulové bezpecnostni sklo
DIN 1249 T 11 Sklo ve stavebnictvi — Hrany skla

EN 1863 Sklo ve stavebnictvi — Tepelné zpevnéné sklo
DIN 1249 T 12 pro LW ISO a LW MONO

3.1. Opracovani hran

3.1.1. Pravouhelniky
3.1.1.2. Standardni tolerance

Zde rozliSujeme mezi opracovanim hrany samovanim, brousenim nebo
lesténim.

Proto byly vytvoreny 2 tfidy tolerance:
pro samovanou hranu
pro brousenou / leSténou hranu

Pro samovanou hranu plati tolerance se Sikmym lomem uvedena v kapitole
Prifez.

Pro brousenou / leSténou hranu plati nasledujici tabulka.

Délka hrany (mm) d<12mm d=15+£19 mm
<1000 +1,5 +2,0
< 2000 +2,0 +25
< 3000 +20/-25 + 3,0
<4000 +2,0/-3,0 +3,0/-5,0
<5000 +2,0/-50 +3,0/-5,0
<6000 +20/-5,0 +3,0/-5,0

Tab. 9: Pravouhelnik — standardni tolerance

1,5 = 45°

e

Obr. 3: Opracovéani hrany

+=1lmm/+5°

1,5« 45°



Diagonalni tolerance vyplyva z 1,42 x tolerance pravouhelniku.
(napf. délka hrany 2300 mm — z toho vyplyva
1,42 x 2,3 mm = 3,3 mm = 3 mm diagonalni tolerance)

3.1.1.2. Zvilastni tolerance
V nasledujici tabulce jsou udany ty tolerance, které lze realizovat se

zvySenymi naklady. Tyto zvySené naklady vyplyvaji z toho, Ze se 1. tabule
musi pfesné zméfit. U nevybrouSenych tabuli je nutno provést znovu pfifez.

Délka hrany (mm) d<12mm d=15%*19 mm
<1000 +05-15 +05-15
< 2000 +05-15 +05-20
< 3000 +05-1,5 +05-2,0
<4000 +05-20 +05-25
< 5000 +05-25 +05-3,0
<6000 +1,0-3,0 +1,0-3,5

Tab. 10: Pravouhelnik — zviastni tolerance

3.1.2. Zvilastni tvary

Také zde rozliSujeme dale na kvalitu standardni a zvlastni, pfiemz je nutno
poznamenat, Ze se specialni opracovani téchto zvlastnich tvard provadi na
obrabécim centru CNC.

U skel 15 a 19 mm plati nasledujici tabulka 11 s pfipoCtenim 1 mm u vSech toleranci.

Délka hrany (mm) d £ 12 mm

Standardni tolerance Zvlastni tolerance (CNC)

<1000 +2,0 +1-10

< 1000 +3,0 +1-15

< 1000 40 +1-2,0
<1000 5,0 < 3900 +1- 2,5
< 1000 -8,0/+5,0 < 5000 -4/ +2
<1000 -10,0/+5,0 < 6000 -5/ +2

Tab. 11

3.1.2.1. Pro opracovani hran plati tabulka 12 - viz bod 3.4.3,3.4.4, 3.45

Uhel X
<12,5° -15 mm
< 20° -9mm
< 35° -6 mm
< 45° -4 mm

Tab. 12




3.2. Opracovani

Poloha diry, pfip. tolerance polohy pro opracovani, odpovidaji tolerancim opracovani
hrany.

3.2.1 VyFiznuti rohu samované <100 x 100 mm
3.2.1.1. Standard

Tolerance = 4 mm

3.2.2. Vyriznuti rohu samované
3.2.2.1. Standard

Tolerance = 4 mm

3.2.3. Vyriznuti okraje samované

3.2.3.1. Standardni tolerance pro manualni opracovani — rozméry vyrezu

Délka vyirezu Tolerance
<500 +5
<1000 +6

Tab. 13: Tolerance vyrezu okraje pro manualni opracovani samované
3.2.3.2. Standardni tolerance pro CNC — opracovani — rozméry vyrezu

Pozor: Minimalni rozmér u vnitfnich radiust 15 mm

Délka vyrezu Tolerance
<2000 +4
< 3400 +4
<6000 +5

Tab. 14: Tolerance vyrezu okraje pro CNC-opracovani samované

3.2.4. OdFriznuti rohu brousené

3.2.4.1. Standard

Tolerance = 2 mm

(Odfiznuti rohu < 100 x 100 mm, jinak zvlastni tvar)




3.2.4.2. Zviastni tolerance

Zvlastni tolerance + 1,5 mm, vyroba probiha na obrabécim centru CNC, to
znamena, zZe je nutno zakalkulovat obrabéni CNC (Master Edge).

3.2.5. OdFfiznuti rohu lesténé — obrabéci centrum CNC

3.2.5.1. Standard

Tolerance £ 2 mm
(Odfiznuti rohu < 100 x 100 mm, jinak zvlastni tvar)

3.2.5.2. Zviastni tolerance

+1,5mm

Obr. 4

3.2.6. Vyriznuti rohu brousené
3.2.6.1. Standard

Minimalni rozmér vnitfnich radiust 15 mm
Tolerance = 2 mm

3.2.6.2. Zviastni tolerance

Minimalni rozmér u vnitfnich radiust 15 mm

Tolerance 1,5 mm

Zvlastni opracovani probiha na obrabécim centru CNC.
3.2.7. Vyriznuti rohu leSténé — obrabéci centrum CNC
Pozor: Minimalni rozmér u vnitfnich radiust 15 mm

3.2.7.1. Standard

Tolerance = 2 mm

3.2.7.2. Zvlastni tolerance

Tolerance = 1,5 mm



3.2.8. Vyriznuti okraje brousené nebo lesténé — obrabéci centrum
CNC

3.2.8.1. Standardni tolerance

Pozor: Minimalni rozmér u vnitfnich radiust 15 mm

Délka vyrezu Tolerance
<12,5° -15 mm
< 20° -9mm
< 35° -6 mm
<45° -4 mm

Tab. 15: Tolerance vyrezu okraje pro CNC-opracovani brousené nebo lesténé
3.2.8.2. Zviastni tolerance

Pozor: Minimalni rozmér u vnitfnich radiust 15 mm
Tolerance £ 1,5 mm

3.3. Vyvrty der

Poloha diry, pfip. tolerance polohy pro opracovani odpovidaji tolerancim opracovani
hrany.

3.3.1 Primér vyvrtané diry
90° +2°

+1,5mm
1,0mm

Pramér
<30 mm +1mm
> 30 mm +1mm

Obr. 5: Tolerance zapusténé diry

Vyvrty diry s primérem > 101 mm je nutno vyrabét na obrabécim centru CNC.



3.3.2. Polohy vyvrtané diry
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Obr. 6

3.4. Kvalita opracovani hrany

Zaklad pro opracovani hrany tvofi DIN 1249, ¢ast 11
Z vyrobné-technickych divodu je ponechano na vyrobci, zda specialné najemno
brouSené hrany také vylesti.

3.4.1. Rezand hrana (KG)

Rezana hrana je neopracovana hrana, ktera vznikla pfi fezani plochého skla. Okraje
fezané hrany maji ostré hrany.

Napfi¢ ke svym okrajum vykazuje fezana hrana lehké, zvinéné linie.

Obecné je fezana hrana hladce ulomena, ale mohou se vyskytnout, zejména u
silngjSich tabuli a tabuli s nepfimoCarymi tvary, také mista lomu, napf. v mistech
pfiloZzeni fezného nastroje.

Kromé toho mohou vzniknout mista, kde doslo k opracovani (napf. pfi lamani skla
kleStémi). Musle, které nesnizi tloustku skla jednotlivé tabule o vice nez 15%, jsou
pfipustné. Max. radius musli nesmi pfesahnout 3 mm.



3.4.2. Samovana hrana

Samovana hrana odpovida fezané hrané, jejiz okraje jsou ulomeny. Z vyrobné-
technickych duavodu je ponechano na vyrobci, zda hrany obrousi, pfip. vylesti, kvalita
vSak odpovida samované hrané.

3.4.2.1. Vnitini hrana jemné upravena

Tabule skla ziskava brousenim povrchu hrany potiebny rozmér. Cira mista a
musle jsou pfipustné.

3.4.2.2. Vnitini hrana leSténa
Tabule skla ziskava brousenim povrchu hrany potiebny rozmér. Cira mista a

musle jsou prfipustné. LeSténa hrana je brousena hrana zjemnéna
prelesténim. Stopy po lesténi jsou pfipustné.

3.4.3. Hrana brousena na miru nebo specialné jemné upravena,
KMG - u vyrezu

Tabule skla ziskava brousenim povrchu hrany potfebny rozmér. Cira mista a musle
jsou pfipustné.

3.4.4. Brousena hrana — (presné upravena, KGN)

Povrch hrany je po celé ploSe opracovan brousenim. Brousena hrana ma matny
vzhled po brou$eni. Cira mista a musle jsou nepfipustné.

3.4.5. Lesténa hrana (KPO)

Lesténa hrana je brousena hrana zjemnéla prelesténim. Viditelné a znatelné stopy a
ryhy po lesténi jsou pfipustné.

4. sccSECURIT — TEPELNE TVRZENE BEZP. SKLO

Tepelné tvrzené bezpecnostni sklo SGGSECURIT, pro doplnéni plati: DIN EN 12150-
1/-2, DIN 1249, ¢ast 12.

4.1. Obecna deformace — plati pro sklo float

Standard 0,3 % méreného useku.



(ZkouSku je nutno provést na hranach a diagonalach, pfiemz nesmi zadna
z naméfenych hodnot pfesahnout 0,3 % méfeného useku.)

U kvadratickych formatd o poméru stran mezi 1 : 1 a 1 : 1,3 a pfi malych tloustkach
skla < 6 mm je na zakladé procesu kaleni odchylka od pfimocarosti vétSi nez u
uzkych pravouhlych formata.

4.2. Mistni deformace - plati pro sklo float

Standard 0,5 mm na 300 mm méfeného useku.
Méfeni se provadi ve vzdalenosti min. 25 mm od hrany.

4.2.1 Doporucené minimalni tloustky skla v zavislosti na vnéjsim
rozméru tabule

Minimalni tloustka skla Maximalni vnéjSi rozmér tabule
4 mm 1000 mm x 2000 mm
5mm 1500 mm x 3000 mm
6 mm 2100 mm x 3500 mm
8 mm 2500 mm x 4500 mm
10 mm 2800 mm x 5000 mm
>12 <19 mm 3000 mm x 6000 mm

4.3. Smeéernice pro posouzeni vizualni kvality ESG
Uvod

Tato smérnice plati pro tepelné tvrzené ploché tabulové bezpecnosti sklo (ESG) pro
aplikaci ve stavebnictvi.

Tepelné tvrzené tabulové bezpecnosti sklo ve smyslu této smérnice se vyrabi tak, ze
se sklo zahfeje nad stanovenou teplotu a potom se rychle kontrolované ochladi, ¢imz
vznika ve skle trvale rozdélené pnuti, které sklu propuj¢i zvySenou odolnost vuci
mechanickym a tepelnym pnutim. V pfipadé poskozeni vznika typicka struktura lomu
— krakovitost s mnoha malymi ulomky.

4.3.1 Oblast platnosti

Touto smérnici se posuzuje vizualni kvalita tabulového bezpeénostniho skla (ESG)
pro aplikaci ve stavebnictvi. Posouzeni probiha podle nize popsanych zasad kontroly
s pomoci nasledujicich tabulek a udaju. Hodnoti se zbyla svétla plocha skla
v zabudovaném stavu.

4.3.2. Zkouska

Obecné je u zkouSky smérodatny prihled tabuli a ne pohled shora na tabuli.
Pfipustnost odchylek, které byly zpozorovany pfi zkouSce, se urCuje podle
pfislusnych tabulek.



Chyby velikosti < 0,5 mm u skla float bile ve hmoté zabarveného se nezohledriuji.
Chyby velikosti < 1,0 mm u zrcadlového surového skla a litého skla vzdy bilého a
jako hmota zabarveného se nezohlednuji.

Zavady z vyrobniho procesu zrcadlového skla, kterym nelze vzdy zabranit, jako napf.
poruSené pole ve formé& vmeéstkl, nesméji byt zpravidla svym polem vétsi nez 3 mm.

Zkouska se provadi podle nasledujicich norem:
DIN 1249, vydani 1973 (mezitim stazeno)
Zkous$ka se provadi tim zplsobem, Ze:
vzdalenost pozorovatele od skla je minimalné 1 m,
u zrcadlového surového skla a litého skla, vzdy Cirého a probarveného ve hmoté
ve vzdalenosti 1,5 m ve vySce stfedu tabule.
Pruhled by se mél posuzovat z uhlu pozorovani, ktery odpovida béznému uzivani

prostoru. Zpravidla se nabizi vertikalni zplsob pozorovani. Kontrola se provadi pfi
intenzité svétla odpovidajici difuznimu dennimu svétlu.

4.3.3. Pripustnost odchylek
V nasleduijici tabulce 17 jsou uvedeny mozné odchylky a zkouska jejich pfipustnosti.
Oblast platnosti: Vyhradné zrcadlové sklo Ciré a zabarvené ve hmoté.

Vlasové skrabance
PosSkozeni povrchu nerozpoznatelné nehtem prstu
Uzaviené bubliny
Krystalické vmeéstky (neroztavené casteCky smési)
VnéjSi ploché posSkozeni okraje u samované hrany
Lehké musle u samované hrany, které nenarusuji pevnost skla

Pripustnost na jednotku — zrcadlové sklo €iré a zabarvené jako hmota

Oblast | Vlasové Skrabance Uzaviené bubliny | Krystalické Ploché Lehké
nerozpoznatelné primésky poskozeni | musle —
okraje - *sam.hrana
*sam. hrana
F Pfipustné Pfipustné Pfipustné Pfipustné Pfipustné
R Pfipustné, ale ne Pfipustna velikost | Pfipustna velikost | Nepfipustné | Nepfipustné
v hahromadéné formé |<0,5 mm <0,5mm
pfipustny dvorec
<3mm
H Pfipustné, ale ne Nepfipustné Nepfipustné - -
v nakupené formé do
sectené celk. délky 150
mm

Podminéno tepelnym procesem kaleni, nelze zabranit chemické a mechanické zméné jakosti a stavu
povrchu jako je tvorba bodu a otisky valecka u pfislusného druhu skla.
* = ne hlubSi nez 15 % tloustky tabule

Tab. 17: Vysvétlivky: F = oblast drazky zapusténi skla u konstrukce s rémem * R = oblast okraje plocha 5 % ptislu§ného
svétlého rozméru Sitky a vysky * H = hlavni oblast




Scheibenhohe
L Lichtes Hohenmal b
45 %+=—— Hauptzone H ——=5 %4

Pozn.:  Scheibenhohe — vyska tabule
Lichtes Hohenmal b — svétla vySka b
Hauptzone H — hlavni oblast H

uF_l= oblast drazky plati jen pro zaskleni s lemujici rAmovou
kqnstrpkci

Pro konstrukce a dvefe s volnymi hranami plati jen
hodnogeni podle oblasti H a R.

B h

Scheibenhdhe

Lichtes Hohenma

15 %++ HauptzoneH —<5 %

F

— |l

Abb. 7
Obr. 7

V nasledujici tabulce 18 jsou uvedeny mozné chyby a kontrola jejich pfipustnosti.
Oblast platnosti: vyhradné zrcadlové surové sklo a lité sklo, vzdy &iré a jako hmota
zabarvené

Vlasové skrabance
PosSkozeni povrchu nerozpoznatelné nehtem prstu
Uzaviené tazné bubliny
Krystalické vméstky (neroztavené ¢asteCky smési)
Vnéjsi ploché poSkozeni okraje u samované hrany
Lehké musle u samované hrany, které nenarusuji pevnost skla
Uzaviené kuzelovité bubliny
Pfipustnost na jednotku
(zrcadlové surové sklo a lité sklo, vzdy Ciré a v hmoté zabarvené)



Jednotka |Vlasové Uzaviené tazné | Uzaviené Krystalické | Ploché Lehké musle
M2 Skrabance bubliny kuzelovité vméstky poskozeni |- *sam.hrana
nerozpoznatelné bubliny okraje -
*sam.
hrana
Na 1 m? Pfipustné na Délka<20 mm |3 mm az <3 mmaz |Prfipustné* |Pfipustné*
plochy celkové plose -
skla Sitka <1 mm 5mm 5 mm
pFipustné 1 ks/ m?
1 ks/ m?
Délka<10 mm <3 mm pfipustné na
. celk. plose,
Sitka<1mm ne véak v
nakupené
pﬁ'pustne’ na pi‘l’pustné formé
celk. plose, ne na
vsak . celk. plose,
% nakvupene ne
formé
v3ak v
ne
nakupené
formé

Protoze zrcadlové surové sklo a lité sklo podléhaji individualnimu vyrobnimu procesu, vyjadfuji kuzelovité
pfimésky nebo pfimésky ve tvaru linie a vytvofené bublinky charakteristickou vlastnost a povahu povrchu.

Odchylky od struktury v disledku vymény valcl a posun vzorku nelze vzdy vyloucit, a proto je nelze

reklamovat.

* = ne hlubsi nez 15 % tloustky tabule

Tab. 18

5. scSECURIT H — HST

Tabulové tepelné tvrzené bezpecnostni sklo (ESG-H) se vyrabi ztabulového
bezpeénostniho skla (ESG). Kazdou tabuli je nutno podle odstavce 2.1. tepelné

vytvrdit.

Pro doplnéni plati: EN DIN 14179; DIN 18516-4

5.1. Obecna deformace

Standard 0,3 % méfeného useku.
(Kontrolu je nutno provést na hranach a diagonalach, pfiemz nesmi Zadna
z namérenych hodnot pfesahnout 0,3 % méfeného useku.)
U kvadratickych formatd o poméru stran mezi 1 : 1 a 1 : 1,3 a pfi malych tloustkach
skla < 6 mm je na zakladé procesu kaleni odchylka od pfimoc€arosti vétsSi nez u
uzkych pravouhlych formata.




5.2. Mistni deformace

Standard 0,5 na 300 mm mé&feného useku.
Méfeni se provadi ve vzdalenosti min. 25 mm od hrany.

6. sccPLANIDUR — TEPELNE ZPEVNENE BEZP.SKLO

Tepelné zpevnéné bezpecnostni sklo SGGPLANIDUR odpovida pozadavkim
povoleni ze stran stavebniho dozoru vyrobce.

Pro doplnéni plati: DIN EN 1863-1/-2

6.1. Obecna deformace

Standard 0,3 % méreného useku.

(ZkouSku je nutno provést na hranach a diagonalach, pfiemz nesmi zadna
z naméfenych hodnot pfesahnout 0,3 % méreného useku.)

U kvadratickych formatd o poméru stran mezi 1 : 1 a 1 : 1,3 a pfi malych tloustkach
skla < 6 mm je na zakladé procesu kaleni odchylka od pfimocarosti vétSi nez u
uzkych pravouhlych formata.

6.2. Mistni deformace

Standard 0,5 mm na 300 mm méfeného useku.
Méfeni se provadi ve vzdalenosti min. 25 mm od hrany.

7. sccSERALIT/sccEMALIT — SITOTISK A EMAIL

Pro doplnéni plati:

DIN EN 12150 pro tabulové bezpecnostni sklo

DIN EN 1863 pro tepelné zpevnéné sklo

DIN EN 13024-1/-2 pro tabulové tepelné tvrzené bezpecnostni sklo
EN BS 6206

7.1. Smérnice pro posouzeni vizualni kvality
emailovaného skla a skla se sitotiskem

7.1.1. Oblast platnosti

Tato smérnice plati pro posouzeni vizualni kvality skel, které jsou po celé ploSe nebo
jen CasteCné emailované nebo se sitotiskem a které se vyrabi nanosem a vypalenim
anorganickych barev jako tabulové bezpeénostni sklo nebo tepelné zpevnéné sklo.



K posouzeni vhodnosti vyrobku je zapotfebi seznamit vyrobce s konkrétni oblasti
aplikace. To se tyka zejména nasledujicich udaju:

- vnitfni pouziti
- pozadavky na HST podle TRVL 9/98 a seznam stavebnich pfedpisu pro potisténé
nebo emailované ESG
- pouziti v oblasti prahledu
(pozorovani z obou stran, napf. pficky, fasady atd.)
- pouziti s pfimym osvétlenim zezadu
- kvalita hrany a event. volné pohledové hrany
(pro volné hrany musi byt druh hrany obrousen nebo vylestén)
- dalSi zpracovani monotabuli na izola¢ni sklo nebo VSG
(Jjen povolené barvy)
- referenéni bod u skel se sitotiskem

Pokud se spoji emailovana skla a/nebo skla se sitotiskem na VSG a/nebo na
izola€ni sklo, posuzuje se kazda tabule jednotlivé (jako monotabule).

7.1.2. Vysvétlivky/upozornéni /pojmy
7.1.2.1. Emailovana skla a skla se sitotiskem

Povrch skla se emailuje po celé ploSe rliznymi druhy nanaseni. Barva se
pozoruje vzdy tabuli skla bez emailu tak, Ze vlastni barva skla ovliviiuje tén
barvy. Pri predpokladaném pozorovani z obou stran doporucujeme
vzorkovani 1 : 1.

Emailovana strana se zabuduje zpravidla jako povétrnostné odvracena strana.
Ostatni druhy pouziti vyzaduji dohody.

Emailovana skla vykazuji vzdy podle vyrobniho postupu a podle barvy vice
nebo méné vysokou hodnotu zbytkového prostupu svétla a nejsou proto
neprusvitné. Svétlé barvy maji vzdy vyssi prostup svétla nez tmavé barvy. Pri
velkych rozdilech jasu nebo vysoké intenzité svétla (denni svétlo) mezi
normalni stranou pozorovani a zadni stranou vystupuiji viditelné pfi pozorovani
ze zadni strany optické svétle tmavé odstiny uvnitf tabule.

Témto odstinim nelze zabranit ze strany vyrobné technické, protoze jsou
podminény tolerancemi tloust’ky vrstvy. Mohou byt ale vnimany rusive,
kdyz je mozné nebo se predpoklada pozorovani z obou stran.

Abychom dosahli co mozna nejlepsSiho feSeni pro aplikaci s pozorovanim
z obou stran, mame k dispozici rizné vyrobni postupy, které lze pFesnéji
charakterizovat tak, jak je niZze popsano:

Sitotisk:

nepatrna tloustka vrstvy

nejvySsi prostup svétla (v zavislosti na barvé)

nejlepSi barevna homogenita — prfesto nelze zabranit malym bodum ve vrstvé
(pinholy), tdnovanym odstinim a pruhim po stérce



Postup valcovani:

stfedni tloustka vrstvy

nepatrny prostup svétla (v zavislosti na barvé)

dobra barevna homogenita z vnéjsSku, ale struktura povrchu orientovana ve
sméru tazeni jemné strukturovaného valce, Ize ji zpozorovat ze zadni strany —
pfi pozorovani v protisvétlu se jevi jako jemné prouzky

Postup liti:

nejvétsi tloustka vrstvy

z vnéjsku, ale tvorba stinl zplUsobena absolutné vysokou toleranci tloustky
vrstvy, pfi pozorovani v protisvétlu je to rozpoznatelné

Aplikace v oblasti prihledu (pozorovani z obou stran) je nutno odsouhlasit
vzdy s vyrobcem, protoze emailovana skla nejsou obecné vhodna pro
aplikace osvétlené zezadu. V zavislosti na vyrobnim postupu vyplyvaji
zvlastnosti a rozdily, které jsou uvedeny dale.

7.1.2.1.1 Postup valcovani

Rovinna tabule skla projede pod ryhovanym gumovym valcem, ten
pfenese emailovou barvu na povrch bez pfidavku rozpoustédel a tudiz
ekologicky. Tak se zaruCi homogenni rozloZzeni barvy (podminkou je
absolutné rovinny povrch skla, to znamena, ze se lita skla nemohou
zpravidla valcovat). Toto rozloZeni barvy je vSak nastavitelné jen pod
podminkou zohlednéni nanosu barvy (tloustka barvy, kryci sila).
Typické je, Ze ryhovana struktura valce je vidét (barevna strana).
V normalnim pfipadé vSak nejsou tyto ,ryhy“ vidét z pfedni strany (pfi
pozorovani skrz sklo — zpusob pozorovani viz bod 7.1.3.). Je nutno
zohlednit, Ze u svétlych barev prosvita medium (t&€snéni, lepidla paneld,
izolace atd.), které je pfimo nanesené na zadni stranu (barevnou
stranu). Valcovana emailovana skla nejsou zpravidla vhodna pro oblast
prihledu, takze je nutno tuto aplikaci bezpodmineéné predem
odsouhlasit s vyrobcem (hvézdna obloha). Vyrobnim postupem je
podminén lehky ,pfesah barvy“ na vSech hranach, ktery muze byt lehce
zvinén zvlasté na podélnych hranach (z pohledu sméru chodu valce).
Plocha hrany zlstava vSak zpravidla Cista.

7.1.2.1.2. Postup liti

Tabule skla probiha horizontalné tzv. ,zavojem liti“ (barva smichana
s rozpoustédlem) a povrch se pokryva barvou. Prestavénim tloustky
,zavoje liti“ a rychlosti prijezdu Ize fidit tlouStku barevného nanosu
v relativné velké oblasti. Lehkou nerovnosti licich hubic vznika vSak
nebezpedi, Zze v podélném sméru (sméru liti) budou zpUusobeny rozdilné
silné pruhy. ,Pfesah barvy“ na hranach je podstatné vétSi nez u
postupu valcovani.

7.1.2.1.3. Postup sitotisku



Na horizontalnim sitotiskovém stole se pfitlaCi barva sitem s uzkymi oky
stérkou na povrch skla, pfiCemz Ize tloustku nanosu barvy jen nepatrné
ovlivnit velikosti ok sita. Nanos barvy je pfitom obecné tencCi nez u
postupu valcovani a liti a je podle druhu zvolené barvy vice nebo méné
prusvitny. Media (tésnéni, lepidla panell, izolace atd.) nanesena na
zadni stranu (barevnou stranu) prosvitaji.

Typické pro vyrobni proces jsou lehké prouzky vzdy podle barvy a
aplikace, které Ize vice nebo méné pozorovat jak ve sméru pfitlaku, tak
také napfiC a dale také i jednotlivé se vyskytujici ,mista s lehkym
zavojem* zpusobené bodovym ¢isténim sita pfi vyrobé.

Pro format tabule je zapotfebi dohodnout polohu vytisténého vzoru.
(bod O + volny okraj)

Tolerancemi ve skle a situ mize dojit k nepotisténym okrajum az do 3
mm.

Pfesah barvy na hrané skla je podminén technicky z vyroby.
Potisk lehce strukturovanych skel je mozny, je ale nutno jej vzdy
vyjasnit s vyrobcem.

7.1.2.2. Kvalita hrany

Pokud by nemélo dojit k pfesahu barvy na hrané a na zkosené hrané&, musi si
to zakaznik objednat. Lze to jen u leSténé hrany.

7.1.3. Kontroly

Posuzovani vizualni kvality emailovanych skel a skel se sitotiskem se provadi ze
vzdalenosti minimalné 3 m a z uhlu pozorovani 90 ° k povrchu pfi normalnim dennim
svétle bez pfimého slunecniho zareni nebo protisvétla a bez umélého osvétleni.
Pozoruje se vzdy strana bez emailu, pfip. sitotisku, pfip. u skel, ktera byla objednana
pro oblast pruhledu, probiha pozorovani z obou stran. Za zku$ebni tabuli se nachazi
ve vzdalenosti 50 cm matové Sedé pozadi nepropoustéjici svétlo. Chyby se pfitom
nesmeji oznacit.

Chyby, které nejsou z této vzdalenosti rozpoznatelné, se nehodnoti.

Pro chyby specifické pro ESG plati vizualni smérnice pro tabulové bezpecnostni sklo.
Pfi posuzovani chyb se rozliSuje podle nasledujiciho naértku v oblasti drazky a hlavni
oblasti.



Pozn.: Hauptzone — hlavni oblast
Randzone — oblast okraje 15 mm, lemujici

Hauptzone *

I e e T e e e e e T e e e e e e e

Abb. 8 |
Randzone
umlaufend 15 mm

Obr. 8

* PFi pozadavku na pohledové hrany pfi udéleni zakazky odpada oblast okraje a hlavni oblast
zasahuje az k okraji tabule.

Pozadavky na vizualni kvalitu jsou udany v nasledujicich tabulkach 19 a 20
7.1.4. Zvlastni upozornéni

Metalické barvy, barvy s charakterem leptani, pokoveni zabranujici sklouznuti nebo
vicebarevné potisky Ize vyrobit. Pfislusné zvlastni vlastnosti nebo vzhled vyrobku je
nutno dohodnout s vyrobcem. Nasledujici tolerance nemaiji pro tyto pfipady pouziti
Zadnou platnost. Doporu€ujeme vzorovani.

Druh vady Hlavni oblast Oblast drazky
Vadna mista v emailu bodova* | Plocha: max. 25 mm? Sitka: max. 3 mm,
nebo/a linearni Pocget: max. 3 kusy, z toho ojedinéle 5 mm

Zadny > 25 mm? Délka: zadné omezeni
Oblaka/zavoj/stiny Nepfipustné Pripustné/zadné omezeni
Vodni skvrny Nepfipustné Pripustné/zadné omezeni
Presah barvy na hranach Odpada Pripustné

Tolerance rozméru u emailu na
okraji a ¢astec¢ného emailu™*

Viz. obr. 7 V zavislosti na Sifce emailovani
Vyska emailu: +1,5mm

<100 mm +2,0 mm

<500 mm +2,5mm

< 1000mm + 3,0 mm

<2000 mm +4,0 mm

<3000 mm +5,0 mm

<4000 mm

Email — tolerance polohy** Velikost potisku < 200 cm: + 2 mm

(jen u Castecneho emailovani) | velikost potisku > 200 cm: + 4 mm

Barevné odchylky Viz bod 7.1.5.

Tab. 19: Druhy vad/tolerance pro skla s emailem po celé ploSe , pfip. po ¢astecné plose




* Vady < 0,5 mm (,hvézdna obloha“ nebo pinholy = nejmensi zavadna mista
v emailu) jsou pfipustné a obecné se nezohledriuji. Oprava zavadnych mist
emailovou barvou pfed procesem kaleni, pfip. organickym lakem po procesu kaleni
je pfipustna, pficemz se vSak nesmi pouzivat organicky lak, pokud se sklo bude dale
zpracovavat na izolacni sklo a zavadna mista se nachazeji v oblasti utésnéni okraje
izolaCniho skla. Opravena zavadna mista nesméji byt viditelna ze vzdalenosti 3 m.

** Tolerance emailovani se méfi z referenéniho bodu.

Toleranz der
Abmessung

bei Teilemail
(Druckgrofie)

Email Lage-
toleranz
bezogen von
Referenz-
kante aus

Pozn.: Tolerance rozméru u ¢aste€ného emailu (velikost
potisku)

Tolerance polohy-umisténi emailu zohlednéno z referencni
hrany

Obr. 9 k tab. 19: Druhy vad/tolerance pro skla s emailem po celé ploSe , prip. po ¢astecné plose

Druh vady

Hlavni oblast

Oblast drazky

Vadna mista v sitotisku bodova*
nebo/a linearni

Plocha: max. 25 mm?
Pocet: max. 3 kusy, z toho
Zzadny > 25 mm?

Sitka: max. 3 mm,
ojedinéle 5 mm
Délka: zadné omezeni

Oblaka/zavoj/stiny PFipustné PFipustné/zadné omezeni
Vodni skvrny Nepfipustné Pfipustné/Zadné omezeni
Pfesah barvy na hranach Odpada Pfipustné

Tolerance designu (b)

Viz. obr. 8 V zavislosti na velikosti potisténé

Plocha potisku: plochy:

<100 mm +1,0 mm

<500 mm +1,5mm

< 1000mm +2,0 mm

<2000 mm +2,5mm

<3000 mm + 3,0 mm

<4000 mm +4,0 mm

Viz obr. 10 a obr. 11

Vady na obrazec ***

Sitotisk — tolerance polohy (a)**
Viz. obr. 8

Velikost tisku < 200 cm: £ 2 mm
Velikost tisku > 200 cm: £ 4 mm

Pfesnost rozliSeni (c a d)****

V zavislosti na velikosti potisténé

Viz. obr. 8 plochy:

<30 mm + 0,8 mm
<100 mm +1,2mm
<100 mm +2,0mm
Barevné odchylky Viz bod 7.1.5.

Tab. 20: Druhy vad/tolerance pro skla se sitotiskem




*Vady < 0,5 mm (,hvézdna obloha“ nebo pinholy = nejmensi zadvadna mista v sitotisku) jsou pfipustné
a obecné se nezohledriuji.

** Tolerance designu se méfi z referenéniho bodu.

*** VVady musi byt vzdaleny od sebe alespon 250 mm. Sériové vady nejsou povoleny (opakovani na
stejném misté tabule po tabuli).

**** Tolerance d Ize sedist.

Sériové vady (pozice tabuli stejného rozméru a tisku)
Az do 3 tabuli na pozici se nehodnoti jako sériové vady. Maji-li vice nez 3 tabule na
pozici na stejném misté stejnou vadu, hodnoti se to jako sériova vada.

-
P * = o ¢ o o o & & o o o Designtoleranz - Druckflache (b)
* Siebdruck Lagetoleranz (a)

o

Obr. 10 k tab. 20: Druhy vad/tolerance pro skla se sitotiskem

Pozn.: Aufldsegenauigkeit — pfesnost rozliseni (c)

Tolerance designu u plochy potisku (b)
Tolerance polohy u umisténi sitotisku (a)

Zasadné lze vyuzit tab. 20 také k posouzeni ,vad tisku®.



Geometrie obrazce (pfesnost rozliSeni)
Posouzeni vada na obrazec

¥ Druckflache (b)

@ O Q| zBezsomm-
fof
: |
&

Druckflache (b)
A z.B.=30 mm=
. Fehlerhéhe

+= 1,0 mm

[
= 1,0 mm

S

'}
A

Druckflache (b) z. B. = 2000 mm = Fehlerbreite = 2,5 mm

Pozn.: Druckflache (b) — plocha tisku
napfr. @ < 30 mm =
velikost vady & + 1,0 mm

Druckflache (b) — plocha tisku
napf. &< 30 mm =
velikost vady & + 1,0 mm

Druckflache (b) — plocha tisku napf. < 2000 mm = Sitka vady + 2,5 mm

Obr. 11 k tab. 20: Geometrie obrazce (pfesnost rozliSeni) — posouzeni: vada na obrazec

Y
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Y

e C o
Obr. 12 k tab. 20: Geometrie

Plati také podle smyslu pro ovalné a jiné geometrie (hodnoceni = Sifka x vyska)

7.1.5. Posouzeni barevného dojmu

Barevné odchylky nelze zasadné vyloucit, protoze mohou byt podminény nékolika
vlivy, kterym nelze zabranit. Na zakladé nize uvedenych vlivi mize pfevladat za
ur€itych svételnych pomérd a zplsobu pozorovani znatelny barevny rozdil mezi
dvéma emailovanymi tabulemi, ktery mize pozorovatel hodnotit velmi subjektivné
jako ,rusivy“ nebo také ,nerusivy*.



7.1.5.1. Druh zakladniho skla a vliv barvy

Pouzivané zakladni sklo je zpravidla sklo float, to znamena, Ze povrch je
plochy a dochazi k vysokeé reflexi svétla.

Dodate¢né mohou byt na skle nejriznéjsi vrstvy jako napf. vrstvy protislunec¢ni
ochrany (zvyseni reflexe svétla povrchu), vrstvy zmirfiujici reflexi nebo také
vrstvy s lehkym razenim, napf. skla strukturalni.

Ktomu se pfidava tzv. vlastni barva skla, ktera je zavisla podstatné na
tloustce a druhu skla (napf. probarvena skla, odbarvena skla atd.).

Dodatec¢na dodavka — upozornéni

Emailova barva se sklada z anorganickych latek, které zodpovidaji za ton
barvy a podléhaji nepatrnym vykyvim. Tyto latky se smisi s ,tokem skla“, tim
se ,smisi“ béhem procesu kaleni barva s povrchem skla a neoddélitelné se
s nim spoji. Teprve po tomto ,procesu vypalovani“ je patrny definitivni ton
barvy.

Barvy jsou ,nastaveny” tak, ze se ,zatavi“ pfi teploté cca.

600 — 620° C béhem 2 — 4 minut do povrchu skla. Toto ,teplotni okno® je velmi
uzké a zvlasté pfi ruzné velkych tabulich jej nelze vzdy reprodukovatelné
dodrzet. Kromé toho je druh nanosu rozhodujici pro barevny dojem. Sitotisk
ma na zakladé slabého nanosu barvy mensSi kryci schopnost barvy nez
produkt vyrobeny postupem valcovani se silnéjSim a tim hustSim nanosem
barvy.

7.1.5.2. Druh svétla, pri kterém se objekt pozoruje

Svételné poméry jsou vzdy rlizné a zavisi na ro¢nim obdobi, denni dobé a
prevladajicich povétrnostnich podminkach. To znamena, Ze spektralni barvy
svétla, které dopada rliznymi medii (vzduch, prvni povrch, sklenéné téleso) na
barvu, jsou v oblasti viditelného spektra (400 — 700 nm) r(zné silné.

Prvni povrch odrazi jiz ¢ast dopadajiciho svétla vice nebo méné vzdy podle
uhlu dopadu. ,Spektralni barvy“ dopadajici na barvu jsou Caste¢né barvou
(barevné pigmenty) reflektovany, pfip. absorbovany. Tim je barva vzdy podle
svételného zdroje rozdilna.

7.1.5.3. Pozorovatel, prip. druh pozorovani

Lidské oko reaguje na rizné barvy velmi rozdilné. Zatimco u modrych ténu je
jiz nepatrny barevny rozdil velmi napadny, jsou u zelenych barev barevné
rozdily méné vnimany.

DalSi ovliviujici veli€iny jsou uhel pozorovani, velikost objektu a pfedevSim
také zplsob, jakym jsou k sobé dva srovnavané objekty pfifazeny a jak jsou si
blizko.



Objektivni posouzeni a hodnoceni barevnych rozdili neni z vySe uvedenych
divodd mozné. Zavedeni objektivniho méfitka hodnoceni vyZzaduje proto
méfeni barevného rozdilu za pfedem pfesné definovanych podminek (druh
skla, barva, druh svétla).

V pfipadech, kdy zakaznik pozaduje objektivni méfitko hodnoceni pro barevné
misto, je nutno dohodnout s dodavatelem pfedem zpusob postupu. Zasadni
postup je definovan nize:

vzorek jedné nebo vice barev

vybér jedné nebo vice barev

stanoveni toleranci na barvu ze stran zakaznika,
napf. povolena barevna odchylka: A L* < .... A C* «<.... A H*<.... v systému
CIELAB, méfeno pfi druhu svétla D 65 (denni svétlo) kulovou geometrii d/8°,
10 °dhel pozorovani - normalni pozorovani, lesk zohlednén

kontrola proveditelnosti ze stran dodavatele se zfetelem na dodrzeni zadanych
toleranci (rozsah zakazky, disponovatelnost surovinami atd.)

vyroba jednoho vzorku 1 : 1 a uvolnéni zakaznikem

vyhotoveni zakazky uvnitf stanovenych toleranci

Nedohodne-li se zvlastni méfitko hodnoceni, plati za naméfené A E* < 2,90,
jak je popsano vyse uvedenym postupem mérfeni.

7.1.6. Pokyny pro aplikaci

Aplikace s emailem, pfip. CasteCnym emailem a sitotiskem, pfip. casteCnym
sitotiskem na folii u VSG je nutno provéfit s vyrobcem ohledné realizovatelnosti. To
plati zvlasté, pokud se pouzije leptani smérem k folii, protoZze opticka hustota leptani
muze byt silné snizena a ucinek leptani zlistava zachovan jen pfi pouziti na urovni 1
nebo 4.

Emailovana skla a skla se sitotiskem s anorganickymi barvami lze vyrabét jen
v provedeni tabulového bezpecénostniho skla SGGSECURIT nebo tepelné
zpevnéneho skla SGGPLANIDUR.

Dodatecné opracovani skel jedno jakym zpUsobem ovliviiuje, za urcitych okolnosti,
podstatné vlastnosti produktu a neni pfipustné.

Emailovana skla Ize pouzit jako monolitické tabule nebo ve spojeni s vrstvenym
bezpeCnostnim sklem nebo izolaénim sklem. V tomto pfipadé je nutno dbat
prisluSnych ustanoveni, norem a smérnic uzivatele.

Emailovana skla v provedeni tabulového bezpecnostniho skla HTS mohou byt
testovana testem Heat-Soak. Nutnost testu Heat-Soak ESG musi provéfit uzivatel a
sdélit vyrobci.

Statické hodnoty emailovanych skel nelze srovnavat s nepotisténym sklem nebo
sklem bez emailu (viz TRLV, pfip. ZiE).



7.2. Metalické barvy

U metalickych barev muzZe dojit na zakladé vyrobniho procesu a pigmentace
k znatelnym rozdilim ve vnimani barevného dojmu, které nedovoli docilit
rovnomeérny homogenni vzhled skel vedle sebe nebo nad sebou zabudovanych. Toto

je vlastnost metalickych barev specificka pro produkt a zpusobuje vznik Zivého
obrazu fasad i pfi riznych uhlech pozorovani.

8. SGGSTADIP — VRSTVENE BEZP. SKLO

8.1. Tolerance rozmérti
(za podpory specifikace produktu sccSTADIP od Saint-Gobain)
Tolerance odpovidaji zasadné DIN EN ISO 12543.

Platné jsou pfislusné tolerance rozméru pouzitych vychozich vyrobku v elementu
VSG plus dodatecné pfipustné tolerance posuvu, jak je uvedeno v tabulce 19 a 20.

m
—+
L J

A

Obr. 13: Mezni rozméry pro rozméry pravouhlych tabuli
Priklad:

VSG ze 6 mm ESG SGGSECURIT / 0,76 PVB / 6 mm TVG SGGPLANIDUR; lesténé
hrany



Tolerance rozméru jednotlivé tabule + 1,50 mm
Dodatecné tolerance posuvu + 2 mm

Z toho vyplyva suma pfipustnych toleranci posuvu + 3,5 mm
8.2. Tolerance posunuti

Jednotlivé tabule se mohou vici sobé z vyrobné technickych ddvodu v procesu
lepeni posunout.
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Obr. 14: Posuv

U VSG ze dvou nebo vice skel se standardné kazda tabule opracovava podle DIN
1249, ¢ast 11. K tolerancim posuvu se pficitaji tolerance pfifezu.

V tabulce 19 nebo 20 je uvedena aplikace pro nejdelSi hranu elementu.

Pro pravouhelniky plati:

Pripustny nejvyssSi rozmér pro posuv na
Tabule do tloustku VSG

<8 mm <20 mm > 20 mm
<2000 1,0 2,0 3,0
> 2000 - 4000 |2,0 2,5 3,5
> 4000 3,0 3,0 4,0
Tab. 21

Pro zvlastni tvary plati:

Pripustny nejvyssi rozmér pro posuv na
Tabule do tloustku VSG

<8 mm <20 mm >20 mm
<2000 15 3,0 4,5
> 2000 - 4000 |3,0 4,0 55
> 4000 4,5 5,0 6,0

Tab. 22




8.3. Tolerance tloust’ky

Odchylka tloustky pro VSG nesmi prekroCit soucCet jednotlivych tabuli, které jsou
stanoveny v normach pro zakladni sklo (EN 572).

Mezni odchylka mezivrstvy nesmi byt zohlednéna, kdyz je tlouStka mezivrstvy

2 mm. Pro mezivrstvy > 2 mm se zohledruje odchylka > 0,2 mm.

Priklad:

Lepené sklo vyrobené z 2 x sklo float o tloustce 3 mm a mezivrstvé 0,5 mm.
Podle EN 572-2 €ini u skla float o tloustce 3 mm mezni odchylka + 0,2 mm.
Proto je tloustka 6,5 mm a mezni odchylka + 0,4 mm.

8.4. Opracovani

U prvkd VSG ze dvou nebo vice skel mohou byt hrany jednotlivych tabuli provedeny
podle DIN 1249, ¢ast 11 KG, KGS, KMG, KGN nebo KPO. Mlze byt také
opracovana hrana celého sendvice.

U skel ESG nebo TVG neni mozné dodatecné vyrovnavat posuv hrany.

U kombinaci z nekalenych skel je dodate¢né opracovani pfipustné.

8.5. Smeérnice k vizualnimu posouzeni VSG

DIN ISO 12543-6:1998
8.5.1. Oblast pouziti

Norma stanovi chyby v tabuli skla, mezivrstvé a zkuSebnim postupu se zfetelem na
vzhled. Zvlastni pozornost plati pro kriteria pfijeti v pohledovém poli. Tato kriteria se
aplikuji na vyrobky v okamziku dodani.

8.5.2. Normativni odkazy

Tato Evropska norma obsahuje definice z jinych publikaci s odkazy na data nebo bez
odkazll na né. Tyto normativni odkazy jsou citovany na pfislusnych mistech v textu a
publikace jsou uvedeny nize. U stalych odkazl (s daty) patfi publikace v datované
formé& do normy, pozdéjSi zmény publikace musi byt vyslovné zapracovany do této
normy. U odkazl bez dat plati vzdy posledni vydani zohlednéné publikace.

DIN EN ISO 12543-1
Sklo ve stavebnictvi — vrstvené sklo a vrstvené bezpecnostni sklo — ¢ast 1:
Definice a popis soucasti

DIN EN ISO 12543-5
Sklo ve stavebnictvi — vrstvené sklo a vrstvené bezpecnostni sklo — ¢ast 5:
Rozméry a opracovani hrany

8.5.3. Definice

Pro aplikaci této normy plati definice EN ISO 12543-1 a rovnéz nasleduijici:



8.5.3.1. Vady ve tvaru bodu

Tento druh vady obsahuje neprihledné skvrny, bubliny a cizi télesa.
8.5.3.2. Linearni vady

Tento druh vady obsahuje cizi télesa a Skrabance nebo stopy po lesténi.
8.5.3.3. Jiné vady

Vady skla jako jsou zafezy a vady mezivrstvy jako jsou zvrasnéni, smrsténi a
pruhy.

8.5.3.4. Neprihledné skvrny

Viditelné vady ve vrstveném skle
(napfiklad skvrny po cinu, pfimésky ve skle v mezivrstvé)

8.5.3.5 Bubliny

Bézné bubliny vzduchu, které se mohou nachazet ve skle nebo v mezivrstvé
8.5.3.6. Cizi télesa

Kazdy nezadouci pfedmét, ktery pronikl béhem vyroby do vrstveného skla
8.5.3.6. Skrabance nebo stopy po lesténi

Linearni poSkozeni vnéjsiho povrchu vrstveného skla

8.5.3.8 Zarezy

Ostfe zaSpiCaténé trhliny nebo praskliny, které probihaji od hrany do skla
8.5.3.9. Zvrasnéni

Naru$eni vznikajici zvrasnénim v mezivrstvé a jsou po vyrobé viditelné
8.5.3.10. Pruhy podminéné nehomogennosti mezivrstvy

Optické deformace v mezivrstvé vyvolané vyrobni vadou v mezivrstvé, které
jsou po vyrobé viditelné

8.5.4. Vady v povrchu
8.5.4.1. Vady ve tvaru bodu v pohledové plose:

Pfi kontrole podle zkuSebniho postupu, ktery je popsan v odstavci 7.1.3.,
zavisi pripustnost vad ve tvaru bodu na nasledujicim:



velikosti vady

Cetnosti vady

velikosti tabule

poctu tabuli, které jsou soucasti vrstveného skla

Toto je znazornéno v tabulce 23.

Vady mensi nez 0,5 mm se nezohlediuiji.
Vady vétSi nez 3 mm jsou nepfipustné.

POZNAMKA: Piipustnost vad ve tvaru bodu ve vrstveném skle zavisi na
tloustce jednotlivych skel.

POZNAMKA: Nakupeni vad vznika, kdyz &tyfi nebo vice vad jsou od sebe
vzdaleny

< 200 mm. Tato vzdalenost se zmensSuje na 180 mm u vrstveného skla se
tfemi tabulemi, na 150 mm u vrstveného skla se ¢tyfmi tabulemi a na 100 mm
u vrstveného skla s péti nebo vice tabulemi.

Pocet pfipustnych vad v tabulce 23 je nutno zvySit o 1 pro jednotlivou
mezivrstvu, ktera je silnéjSi nez 2 mm.

Velikost vady d 0,5<d<1,0 1,0<d<3,0

v mm?

Velikost tabule A v m2 Pro v§éechny A<l |[1<A<2 |2<A<8 |A>8

velikosti

Poget pripustnych vad |2 tabule | Zadné omezeni, |1 2 1/m? 1,2/m?
3 tabule | ale zadné 2 3 1,5/m? 1,8/m?
4 tabule | nakupeni vad 3 4 2/m? 2,4 Im?2
>5 tab. 4 5 2,5/m?2 3 /m?

Tab. 23: Pripustné vady ve tvaru bodu v pohledové plose

8.5.4.2. Linearni vady v pohledové plose

Pfi kontrole podle zkuSebniho postupu, ktery je popsan v odstavci 8.5.9., jsou
linearni vady povoleny tak, jak je popsano v tabulce 23.

<5m? Neni povoleno
5az8 m? 1
> 8m? 2

Tab. 24: Pripustné linearni vady v pohledové ploSe

Linearni vady mensi nez 30 mm délky jsou povolené.



8.5.5. Vady na plose hrany u ramovanych okrajt

Pokud se provadi zkouska podle zkuSebniho postupu odstavce 8.5.9., jsou vady,
které neprekroci v priméru 5 mm, na plo$e hrany pfipustné. U rozmér( tabuli <5 m?
gini ifka plochy hrany 15 mm. Sitka plochy hrany se zvétSuje u tabuli velikosti > 5
m? 0 20 mm. Jsou-li tam bubliny, nesmi pfekrocit plocha, na niz jsou bubliny, 5 %
plochy hrany.

8.5.6. Zarezy
Nejsou pfipustné.
8.5.7. Zvrasnéni a pruhy

Pruhy a zvrasnéni na pohledové ploSe nejsou povoleny.
8.5.8. Vady na hranach bez ramu

Vrstvené sklo se zasazuje bézné do ramu; vyjimeCné je nezaramovaneé. Potom
existuji jen hrany v nasledujicim provedeni:

brousena hrana

leSténa hrana

zkosena hrana

Podle DIN EN I1SO 12543-5

Za téchto podminek jsou pfipustné musle, bubliny, vady v mezivrstvé a vtazené
prvky do mezivrstvy, pokud nejsou pfi kontrole (viz bod 8.5.9.) viditelné.

Pohledové hrany museji byt zadany pri objednavce, abychom dosahli, co
mozna nejlepsi kvalitu, hrana, na kterou se odstavuje pri vyrobé, zastava vsak
rozpoznatelna zrovna jako i zbytky folie v oblasti samovani. Neni-li zadana
zadna pohledova hrana, jsou zbytky folie na hrané povoleny.

Pfi vnéjSim zaskleni, kde jsou hrany skla volné vystaveny povétrnostnim podminkam,
se mohou na zakladé hydroskopické vlastnosti folie PVB v 15 mm oblasti okraje
vyskytnout zmény barevného dojmu specifické pro produkt vzdy podle podminek
okolniho prostfedi. Tyto zmény jsou pfipustné.

PFi vyrobé pevnych, tj. zakladnich rozmérd VSG mohou byt pfesahy folie zvlasté na
odstavné hrané.

8.5.9. Zkusebni postup

Vrstvené sklo se pozoruje tak, ze se postavi svisle pfed matné Sedivé pozadi
paralelné s nim a vystavi se difuznimu dennimu svétlu nebo svétlu stejné hodnoty.
Pozorovatel je ve vzdalenosti 2 m pfed tabuli a pozoruje ji pod uhlem 90 °C (pfi¢emz
matny povrch je na druhé strané tabule skla).



Vady, které pulsobi pfi tomto zpuUsobu pozorovani rusivé, musi byt oznaceny.
Nasleduje posouzeni podle specifikace. Pro vnéjSi zaskleni, kde jsou hrany skla
volné vystaveny povétrnostnim podminkam, se mohou na zakladé hydroskopické
vlastnosti folie PVB v 15 mm oblasti okraje vyskytnout zmény barevného dojmu
specifické pro produkt vzdy podle podminek okolniho prostfedi. Tyto zmény jsou
pfipustné.

8.5.10. Barevné folie

U barevnych félii a matnych folii dochazi postupem &asu ke ztratam barevné
intenzity, coz je podminéno povétrnostnimi vlivy (napf. pusobeni UV zafeni). Proto
mohou vykazovat dodatecné dodavky skla vice nebo méné vizualné vnimatelné
barevné rozdily vici jiz zabudovanym sklim stejného typu. To neni duvodem
k reklamaci.

U dodatecnych dodavek se mohou vyskytovat barevné rozdily.

8.5.11. Stupnovité VSG

Pfesahy félie se u vSech stupriovitych skel VSG v oblasti stupné zasadné odstfihuiji.
U VSG se dvéma tabulemi se to provadi obecné a Ize se na tom domluvit.

U skel VSG skladajicich se ze tfi nebo vice tabuli, u nichz je stfedni tabule posunuta
oproti k vnéjSim skliim, se félie odstfihava, pokud se Sifka stupné rovna tloustce skla
stfedni tabule, pfip. se hloubka stupné rovna tloustkam skla stfednich tabuli. U vSech
jinych velikosti stupfili je zapotfebi dohody o odfezu foélie.

Pokud je odstranéni folie proveditelné tak, jak je popsano, nelze zbytkim z hlediska
vyrobné-technického zcela zabranit a nejsou dlivodem k reklamaci. U vSech stupnd,
které nejsou vytvofeny tak, jak je popsano vySe, se nemusi zbytky félie u stupnd
odstranovat. Neni to divod k reklamaci.

Zbytky félie jsou na hranach skla a jsou podminény vyrobou. Mohou byt
deformovany na odstavné hrané opérnymi body a nejsou divodem
k reklamaci.
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Obr. 15

9. IZOLACNI SKLA SGGCLIMAPLUS

Pro doplnéni plati DIN 1286-1/-2

Smeérnice k posouzeni vizualni kvality skla pro stavebnictvi,
autor BIV a BF — vydani Cerven 2004.
Smérnice pro pouziti a dalsi opracovani skla SGG STADIP SILENCE.

vvvvv

9.1. Tolerance tloustky izolaéniho skla po slisovani

Sestava Tolerance tloustky
dvoutabulové + 1,0 mm
tfitabulové +2,0mm/-1,0 mm

tabule ESG sccSECURIT + 1,5 mm

tabule VSG sccSTADIP + 1,5 mm

vypouklé tabule + 2,0 mm

Tab. 25

9.2. Rovinnost skla

Pfi vyrobé se nesmi prihyb na tabuli v prlseciku diagonal odchylovat od tloustky
okraje o vice nez + 2mm. OdliSné od vyrobnich podminek se mohou vyskytovat na
zakladé efektu dvoijité tabule (viz bod 4.2.2. smérnice) dodate¢né deformace.



9.3. Tolerance presazeni jednotlivych skel

Tloustka jednotlivého skla>4—-8mm |+3 mm/-2mm

Tloustka jednotlivého skla > 10 mm 2,5 mm
Délka hrany > 2 m +4,0 mm
Tab. 26

Tolerance Sifky a délky zahrnuje eventualni posuv hrany.

Sestava Tolerance tloustky
Dvoutabulovée + 1,0 mm
Tritabulové +2,0mm/-1,0 mm
S tepelné tvrzenymi tabulemi ESG + 1,5 mm

s dvoutabulovym VSG (bez zohlednéni|+ 1,5 mm

folie)

S vypouklymi tabulemi +2,0 mm

Tab. 27

9.5. Obrouseni vrstvy na okraji

V zavislosti na systému vrstvy se odstranuje vrstva v oblasti spoje okraje zpravidla
obrousenim. Tim muUze dojit k viditelnym stopam po opracovani, takze se tato plocha
skla odliSuje od oblasti, na které nebyla vrstva obrousena. To plati také pro pfesah
skla u stupnovitého izolacniho skla.

9.6. Distancni ramecky

Pouzivaji se zastrcné a ohnuté rohové systémy, které se mohou liSit vzdy podle
vyrobniho postupu a vlastnosti materidlu. Podle vyrobni techniky mohou byt
v distanénim ramecku viditeIné vyvrty pro plnéni plynem. Barevnym ténem
distan¢niho ramecku se ovliviiuje chovani reflexe v oblasti okraje.

Podle zdkonnych zadani musi byt izolaéni sklo v distanénim ramecku oznaceno.
Barva, velikost, druh a umisténi se mohou lisit v zavislosti na vyrobni technice.

9.7. Smeérnice k posouzeni vizualni kvality

Smeérnice k posouzeni vizualni kvality skla pro stavebnictvi

Spolkovy cechovni svaz sklafského femesla, Hadamar

Spolkovy svaz mladych sklaft a vyrobcu skla e.V. (zapsany spolek), Hadamar
Spolkovy svaz pro ploché sklo, velkoobchod, vyrobu izolaéniho skla, zuSlechténi
e.V., Troisdorf

Spolkovy svaz sklafského priimyslu a pramyslu mineralnich viaken, e.V. Dusseldorf



Tuto smérnici pro techniku zasklivani a vyrobu oken vypracoval Technicky poradni
sbor Institutu sklarského femesla, Hadamar a Technicky vybor Spolkového svazu pro
ploché sklo, velkoobchod, vyrobu izola¢niho skla, zuSlechténi e.V., Troisdorf.

Stav: Cerven: 2004

1. Oblast platnosti

Tato smérnice plati pro posouzeni vizualni kvality skla pro stavebnictvi. Posouzeni
probiha podle nize popsanych zkuSebnich zasad a pomoci pfipustnych hodnot
uvedenych v tabulce v odstavci 3.

Hodnoti se zbyvajici svétla plocha skla v zastavéném stavu. Jednotky skla
v provedeni s pokovenymi skly zabarvenymi ve hmot&, nepruhlednymi vrstvami, pfip.
s vrstvenymi nebo tepelné tvrzenymi skly (tabulové bezpecnostni sklo, tepelné
zpevnéné sklo) Ize posuzovat rovnéz pomoci tabulky v odstavci 3.

Tato smérnice plati jen omezené pro sklo ve zvlastnim provedeni, jako napf. sklo s
elementy zabudovanymi do meziskelni dutiny (SRZ) nebo ve spoji, pro elementy skla
s pouzitym ornamentnim sklem, pro zaskleni proti vioupani a protipozarni zaskleni.
Tyto sklafské vyrobky je nutno posuzovat v zavislosti na pouzitych materialech,
vyrobnich postupech a pfislusnych upozornénich vyrobce.

Posouzeni vizualni kvality hran sklafskych vyrobkd neni pfedmétem této smérnice. U
konstrukci, které nejsou zaramované po vSech stranach, odpada u nezaramovanych
hran kriterium pro pozorovani — oblast drazky. Planovany ucel pouziti je nutno udat u
objednavky.

Pro pozorovani skel na fasadach pfi pohledu zvné&jsku by se mély dohodnout zvlastni
podminky.

2. Zkousky

Obecné je pfi zkousce na nedostatky smérodatna prahlednost tabule skla, to
znamena pozorovani pozadi a ne vyhled. Pfitom se nesmi zvlast oznaCovat zavady.

Zkouska zaskleni se provadi podle tabulky v odstavci 3 ze vzdalenosti minimalné 1 m
od sledovaného prostoru a pfi uhlu pozorovani, ktery odpovida vS8eobecné
obvyklému uzivani v mistnosti. Zkouska se provadi pfi rozptyleném dennim svétle
(napf. pfi zataZzené obloze) bez pfimého protisvétla (napf. slunecni svit). Zaskleni
uvnitf prostort (vnitfni zaskleni) se zkous$i pfi normalnim (rozptyleném) osvétleni,
které se prfedpoklada pro uzivani prostoru, a pfi uhlu pozorovani zejména kolmo
k povrchu. Zaskleni se posuzuji zvnéjSku (napf. pohled zvnéjSku) se zohlednénim
vzdalenosti pozorovani pro toto bézné.

ZkuSebni podminky a vzdalenosti pozorovani se mohou odchylovat od téch, ktera
jsou uvedena v zadanich v normach produktu pro pozorovana zaskleni a nejsou
v této smérnici zohlednéna. Zku$ebni podminky popsané v téchto normach neni
mozno Casto pro objekt dodrzet.



3. Pripustné udaje pro vizualni kvalitu skla pro stavebnictvi
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F = oblast drazky:
Sitka 18 mm (Zadna omezeni s vyjimkou mechanickych poskozeni hrany)

R = oblast okraje:
Plocha 10 % pfislusného svétlého rozméru Sifky a vySky (méné pfisné posouzeni)

H = hlavni oblast:
(nejpfisnéjSi posouzeni)
Pozn.: Scheibenbreite (Sitka tabule)

Lichtes Breitenmal} b (svétly rozmér Sirky)
Hauptzone (hlavni oblast)



Tabulka sestavena pro skla float, ESG, TVG, VSG, vzdy pokovené nebo bez
vrstvy pokoveni

Oblast | Pripustné na jednotku jsou:

Vnéjsi plocha poskozeni okraje, pfip. musle, které nejsou na ujmu pevnosti skla a
F neprekracuji Sitku spoje okraje.

Musle nachazejici se uvnitf bez uvolnénych stfepin, které jsou vyplnény té€snici hmotou.

Bodové a plo$né zustatky-zbytky jako S§krabance neomezené.

Primésky, bubliny, body, skvrny atd.:
Plocha tabule <1 m?: max. 1 kus 4 <3 mm &
R Plocha tabule > 1 m2: max. 4 kusy a <3 mm & na bézny metr délky hrany

Zbytky (ve tvaru bodu) v meziskelnim prostoru (SZR):
Plocha tabule <1 m?: max. 1 kus a <3 mm &
Plocha tabule > 1 m2: max. 4 kusy a <3 mm & na bézny metr délky hrany

Zbytky (plo$né) v meziskelnim prostoru (SZR): bélavé Sedivé, pfip. prahledné —
max. 1 kus < 3 cm?

Skrabance: souget jednotlivych délek: max. 90 mm — jednotliva délka: max. 30 mm

Vlasové Skrabance: povoleny, ale ne nakupené

Vméstky, bubliny, body, skvrny atd.:

H Plocha tabule < 1 m2: max. 2 kusy 8 <2 mm &

1 m? < plocha tabule < 2 m? max. 3 kusy a <2 mm &
Plocha tabule > 2 m?2: max. 5 kusit a <2 mm &

Skrabance: soucet jednotlivych délek: max. 45 mm — jednotliva délka: max. 15 mm

Vlasové Skrabance: povoleny, ale ne nakupené

H+ R | Max. pocet pfipustnych prvkl jako v oblasti R

Vmeéstky, bubliny, body, skvrny atd. od 0,5 do < 1,0 mm jsou pfipustné bez ploSného
omezeni, kromé nakupeni. O nakupeni se jedna, kdyZ jsou minimalné 4 vméstky, bubliny,
body, skvrny atd. uvnitf plochy kruhu o priméru < 20 cm.

Upozornéni:
Zavady < 0,5 mm se nezohlednuji. Stavajici naruSené pole nesmi byt vétsSi nez 3
mm.

Vrstvené sklo a vrstvené bezpeénostni sklo (VSG):
Cetnost pripustnych prvkii oblasti R a H se zvySuje v &etnosti na jednotku
sdruzeného skla o 50 %.
U jednotek skla slitou pryskyfici se mohou vyskytnout zvinéni zpusobena
vyrobou.

Tepelné tvrzené bezpecénostni sklo (ESG), tepelné zpevnéné sklo (TVG) a
rovnéz vrstvené sklo a vrstvené bezpecénostni sklo z ESG a TVG:

Mistni zvinénost na povrchu skla — kromé u ESG a TVG z ornamentniho skla —
nesmi prekro€it 0,5 mm se zifetelem na 300 mm méfeny usek.

Deformace vztahujici se na celkovou délku hrany skla — kromé u ESG a TVG
z ornamentniho skla - nesmi byt vétSi nez 3 mm na 1000 mm délky hrany skla.
Jiné, napf. menSi pfipustné vyduti je nutno dohodnout. U kvadratickych formata a
priblizné kvadratickych formatl (do 1 : 1,5) a rovnéz u jednotlivych tabuli
s jmenovitou tloustkou < 6 mm se mohou vyskytnout vétsi deformace.




4. Vseobecna upozornéni

Smeérnice pfedstavuje méfitko hodnoceni pro vizualni kvalitu skla ve stavebnictvi. Pfi
posuzovani zabudovaného sklafského produktu je nutno vychazet z toho, ze kromé
vizualni kvality je nutno zohlednit rovnéz znaky sklarského produktu pro spinéni jeho
funkce.

Hodnoty vlastnosti sklafského produktu jako jsou napf. hodnoty zvukové izolace,
tepelné izolace a prostupnosti svétla, které jsou udany pro pfislusné funkce, se
vztahuji na zkuSebni tabule podle pfislusné aplikované normy. U jinych formatd
tabuli, kombinaci a také vestavbou a vnéjSimi vlivy se mohou zadané hodnoty a
optické dojmy ménit.

Velky pocet raznych sklafskych produktd nepfipousti neomezenou aplikovatelnost
tabulky v odstavci 3. Za urcitych okolnosti je zapotfebi posouzeni zamérené na urcity
produkt. V takovych pfipadech jako napf. u zaskleni proti vioupani, se hodnoti znaky
zvlastnich pozadavkl podle pouziti a situace vestavby. PFi posouzeni ur€itych znakd
je nutno dbat na vlastnosti, které jsou specifické pro produkt.

4.1. Vizualni viastnosti sklarskych vyrobku
4.1.1. Vlastni barva

VSechny materialy pouzivané pro sklafské vyrobky maji barvu, ktera je
podminéna barvou suroviny. Barva je se zvétSujici se tlouStkou vyraznéjsi.
Z funk&nich duvodu se pouzivaji pokovena skla.

Také pokovena skla maji vlastni barvu. Tato vlastni barva maze byt v priihledu
a/nebo pohledu shora rozdilné znatelna. Vlastni barva muze na zakladé
obsahu oxidu Zzelezitého, procesu pokoveni, pokoveni samého a rovnéz
zménami Vv tloustce skla a konstrukci skla kolisat a tomuto kolisani neni
mozno zabranit.

4.1.2. Barevné rozdily u pokoveni

Objektivni  hodnoceni  barevného  rozdilu u transparentnich a
netransparentnich pokoveni vyzaduje méfeni, pfip. kontrolu barevného rozdilu
za presné stanovenych podminek (druh skla, barva, druh svétla). Takové
hodnoceni nemuze byt pfedmétem smérnice.

4.1.3. Izolaéni sklo s prickami uvnitf

Klimatickymi vlivy (napf. efekt dvojité tabule) a také otfesy nebo vibracemi
zpusobenymi manualné muize dojit nékdy u pficek ke klepavym zvukam.

Viditelné fezy pilou a nepatrné odloupnuti barvy v oblasti fezu jsou podminény
vyrobou.



Odchylky od pravouhlosti uvnitf rozdélenych poli se posuzuji se zfetelem na
tolerance vyroby a vestavby a na celkovy dojem.

Dusledkim ze zménénych délek pfi¢ek v meziskelnim prostoru, které byly
podminény teplotné, nelze zasadné zabranit.

4.1.4. Hodnoceni viditelné oblasti spoje okraje izolacniho skla

Ve viditeIné oblasti spoje okraje, a tim vné svétlé plochy skla, mohou byt u
izolacniho skla znatelné na skle a na distanénim ramecku charakteristické
znaky z vyroby.

Je-li to dano vyrobou a spoj okrajl izolacniho skla neni zakryt na jedné nebo
vice stranach ramem, mohou byt v oblasti spoje okraje znatelné
charakteristické znaky z vyroby.

4.1.5. Poskozeni vnéjsi plochy

Pfi mechanickém nebo chemickém poskozeni vnéjsi plochy, které se zjisti po
zaskleni, je nutno objasnit pfiCinu. Tyto zavady mohou byt posouzeny také
podle odstavce 3.

Pro ostatni plati mimo jiné nasledujici normy a smérnice:

Technické smérnice sklafského femesla

VOB DIN 18 361 ,Zasklivaci prace*®

Normy produktu pro pozorované sklafské produkty
Prospekt k Cisténi skla, vydal Spolkovy svaz aj.

a pravé platné technické udaje a platné predpisy pro zabudovani od vyrobce.
4.1.6. Fyzikalni znaky

Z posouzeni vizualni kvality je vylouCena fada fyzikalnich jevu, kterym nelze
zabranit a které se projevuji ve svétlé plose skla jako:

interferenc¢ni jevy

efekt dvoijité tabule

anisotropie

kondenzace na vnéjsich plochach tabule (tvorba kondenzaéni vody)
smaceci schopnost povrch skla

4.2. Vysvétleni pojmu
4.2.1. Interferenéni jevy
U izola¢niho skla ze skla float se mohou vyskytovat interference ve formé

spektralnich barev. Optické interference jsou prekryvné jevy dvou nebo vice
svételnych vin pfi setkani na jednom misté.



Projevuji se vice nebo méné silné barevnymi zénami, které se zméni pfi tlaku
na tabuli. Tento fyzikalni jev se zesiluje planparalelnosti — rovinnou
rovnobéznosti povrchu skla. Tato planparalelnost se stara o nezkresleny
pruhled. Interferencni jevy vznikaji nahodné a nelze je ovlivnit.

4.2.2. Efekt dvojité tabule

Izolaéni sklo ma diky spoji okraje uzavieny objem vzduchu / plynu, jehoZz stav
je do znacné miry urCovan barometrickym tlakem vzduchu, vySkou vyrobny
nad normalnim nulovym bodem (NN) a rovnéz teplotou vzduchu momentalné
v misté vyroby. Pfi montazi izolacniho skla v jinych vySkovych polohach, pfi
zménach teploty a kolisani barometrického tlaku vzduchu (vysoky a nizky tlak)
dochazi nutné ke konkavnim nebo konvexnim vydutim jednotlivych tabuli a
tim k optickym zkreslenim a deformacim.

Také vicenasobna zrcadleni se mohou vyskytovat rozdilné silné na povrchu
skla.

Zesilené mohou byt znatelné tyto zrcadlové obrazy, napf., kdyZ ma zaskleni
tmavé pozadi nebo kdyZz je na tabuli vrstva.

Tento jev je fyzikalni zakonitost.
4.2.3. Anisotropie

Anisotropie je fyzikalnim efektem u skel, ktera byla tepelné oSetfena. Vyplyvaiji
z vnitiniho rozdéleni napéti. Pfi polarizovaném svétle a/nebo pfi pozorovani
prfes polarizovana skla je mozné vnimat kruhy nebo pruhy tmavych barev
v zavislosti na uhlu pohledu.

Polarizované svétlo existuje v normalnim dennim svétle. Velikost polarizace
zavisi na pocasi a stavu slunec¢niho zareni. Dvojity lom se projevuje silngji pod
plochym uhlem pohledu nebo také u ploch skla, které jsou k sobé v rohu
postaveny.

4.2.4. Kondenzace na vnéjsich plochach tabule (tvorba kondenzacni
vody)

Kondenzacni voda se muze tvofit na vnéjSim povrchu skla teprve tehdy, kdyz
je povrch skla studengjsi nez prilehly vzduch (napf. orosena skla osobniho
automobilu).

Tvorba kondenzaéni vody na povrchu tabule skla na strané do mistnosti se
podporuje znemoznénim cirkulace vzduchu, napf. hlubokou Spaletou, zaveésy,
kvétinaci, kvétinovymi truhliky, okennimi Zzaluziemi a rovnéZz nevhodnym
usporadanim topnych téles, nedostateCnym vétranim, apod.

U izolaéniho skla s vysokou tepelnou izolaci se mlze vytvaret kondenzaéni
voda pFfechodné na venkovnim povrchu skla, pokud je relativni vihkost
vzduchu venku vysoka a teplota vzduchu vysSi nez je teplota povrchu tabule.



4.2.5. Smaceci schopnost povrchu skla

Smaceci schopnost povrchi skla muze byt rozdilna, zplisobena napf. otisky
valecku, prstl, etiket, Zilkovanim papiru, vakuovymi pfisavkami, zbytky
tésnicich hmot, soucastmi silikonu, lestidly, antiadhezivnimi prostfedky nebo
vlivy prostfedi. U vihkych povrchl skla v disledku kondenzaéni vody, desté
nebo Cistici vody mize byt patrna rizna smacivost.



